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DESCRICAO TECNICA AD100 AD200

ELETROEROSAQO POR FURO RAPIDO CNC - SERIE AD

MAQUINA

Controle dos Eixos X/Y/Z Manivela Eletrdnica CNC

Cursos (X/Y/Z) mm 350 x 250 x 380 300 x 200 x 300
g() < Corrente Maxima 30A 25A
() Q Diametro do Eletrodo mm B0.3-03 B0.3-03
Z % Relacao Méaxima de Diametro/Profundidade 1:200 1:200
B < Dimens6es do Tanque (bandeja de trabalho) mm 800 x 450 580 x 450
— e Guias lineares e fusos de esferas nos eixos X, Y, Z | Pressao Maxima do Dieletrico Yeiles ElRL
dp) e Sist: d tabili 40 d letrod i o Dielétrico Agua Agua
1 1S] e.ma e establlizacao de eletrodos para capllares AD100 l§~ D —— i Programavel
&) de didmetro < O,1Tmm I
|U_) e Porta serial RS 232 AD200 &)

‘T = 2 P & Reservamo-nos o direito de efetuarmos alteracées nas =
E ® Interface de programacao facil e pratlca Q especificagdes técnicas dos equipamentos acima, sem prévio aviso. g
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GRUPO BENER

Rua Parsch, 450 - Distrito Industrial - 13280-000 - Vinhedo - SP - Brasil
Fone: (19) 3826-7373 - Fax: (19) 3826-7374

e-mail: vendas@bener.com.br

www.bener.com.br




